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 恒力2000万吨/年炼化一体化项目位于辽宁省大连市长兴岛临港工业园区，是国家
对民营企业开放的第一个重大民营炼化项目，也是新一轮东北振兴的战略项目。 

 项目建设以450万吨/年芳烃联合装置为核心的2000万吨/年炼油装置、化工装置和
公用工程、辅助生产设施及码头工程。

项目于2017年4月开工建设，2018年12月投料开车，2019年3月24日打通生产全
流程，5月17日全面投产，刷新了同行业同体量项目最快建设记录。

恒力石化（大连）炼化有限公司介绍

一、煤制氢及气化装置概况



　 　

        

为了满足重油加氢的需求，需建设最大能力为100万Nm3/h有效气的煤制氢
装置，以港口来的原煤为原料，生产氢气，并制备一部分本项目所需的甲醇、
醋酸等产品。

煤制氢项目，包括为空分装置8万Nm3/h、制氢装置50万Nm3/h、甲醇装置
70万t/a、燃料气甲烷化12万Nm3/h和醋酸装置。

恒力石化煤制氢项目介绍

一、煤制氢及气化装置概况



　 　

        

恒力石化气化装置简介
煤制氢煤气化装置技术采

用国内自主知识产权的四喷嘴
对置式水煤浆加压气化技术，
装置建设六套四喷嘴水煤浆加
压气化炉,气化炉直径3.88
米 ,5开1备模式运行。气化炉
操作压力6.5MPa，气化炉单
炉投煤量3000吨/天（干基），
单炉具备20万Nm3/h有效气的
生产能力。

一、煤制氢及气化装置概况



　 　

一、煤制氢及气化装置概况

  装置构成 
  煤浆制备系统9个系列，正常7开2备 ；
  气化系统分列两个气化框架内，每个

气化框架设3套气化系统，一套烧嘴冷却水
系统；

  两个渣水框架，每个渣水框架设3套煤
气初步净化及渣水处理系统；



　 　

一、煤制氢及气化装置概况

  装置构成 
  每个渣水框架对应2台沉降槽，1台

灰水槽，一套高密度池，一套冷凝液汽提
系统；

  真空过滤系统：设4台过滤机，4台干
燥机，一台过滤机对应一台干燥系统。 



　 　

 1、恒力气化装置
2017年4月开始开槽放线
打桩，土建开始。

二、气化装置建设情况



　 　

        

二、气化装置建设情况



　 　

 

2、2017年
10月5日气
化框架混凝
土结构封顶。

二、气化装置建设情况



　 　

 

3、2017
年10月开
始气化框
架7楼以
上安装钢
结构。

二、气化装置建设情况



　 　

        

4、2018年2月陆续开始设备安装管
道预制，3月中旬开始管线焊接安装。

二、装置建设情况



　 　

二、装置建设情况

4号炉吊装就位6号炉吊装就位

5号炉吊装就位 3号炉吊装就位

1号炉吊装就位

2号炉吊装就位

5、 2018
年4月27日第
一台气化炉吊
装就位，5月
11日第六台气
化炉顺利吊装
就位。全面进
入设备安装阶
段。



　 　

        

  6、气化装置
共有设备733台
（套），含静设
备325台，动设
备408台，换热
器类52台，容器
类设备175台，
泵类设备238台。

二、装置建设情况



　 　

        

三、装置开车及运行情况

1、 2018年
11月26日点
火原始烘炉，
2019年2月8
日18:40分6
号气化炉开
始二次烘炉
准备投料。



　 　

2、2019年2月15日中班原始化工投
料：18:10分6号气化炉CD 烧嘴投料，
火炬18:24着火，火炬着火以后18:26分
投AB烧嘴。一次投料成功，标志着气化
装置进入试运行阶段。

三、装置开车及运行情况



　 　

        

3、原料煤使用
   

三、装置开车及运行情况

•双击替换图片

•双击替换图片

    实 际 入 炉
煤 较 全 水 高 于
设 计 值 、 且 波
动 较 大 ； 灰 分
低 于 设 计 值 ；
固 定 碳 低 于 设
计 值 ； 灰 熔 点
低 于 设 计 值 。



志恒力久远，品质赢天下 182019-9-20

炉号

第一次 第二次

时间 天数 时间 天数

6# 2月15日-3月27日 40 5月11-9月16日 128

5# 3月20日-5月11日 52 6月23-8月21日 59

4# 3月30日-5月26日 58 　 　

3# 4月28日-6月23日 56 7月17-9月14日 59

2# 5月24日-7月20日 57 8月20-至今 　

4、气化炉运行时间统计
   

三、装置开车及运行情况
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三、装置开车及运行情况

5、气化炉停车次数统计
   

炉号
运行时间

h
次数 计划停车误操作 电气 仪表 烧嘴 设备 空分

6# 3864 5 2 　 　 　 2 　 1

5# 2664 3 2 　 　 　 　 1 　

4# 1392 1 1 　 　 　 　 　 　

3# 2832 2 1 　 　 1 　 　 　

2# 1368 1 1 　 　 　 　 　 　



志恒力久远，品质赢天下 202019-9-20

三、装置开车及运行情况

6、气化炉连投原因统计   

炉号
运行时
间h

次数 电气 仪表 烧嘴 设备 空分

6# 3864 5 1 1 2 1 　

5# 2664 5 　 　 　 1 　

4# 1392 1 　 　 1 　 　

3# 2832 6 　 1 　 5 　

2# 1368 1 　 　 　 1 　
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三、装置开车及运行情况

7、消耗情况   

煤浆添加剂添加率2.25 ‰ ，分散剂添加率60-70ppm，絮凝剂添加率1ppm。



　 　

8、在线仪表投用率、仪表自控率、连锁投用率

   

三、装置开车及运行情况
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1、气化开车灰水槽PH偏低

四、运行优化

气化2月15日开车，3月20开第二台以后PH出现偏低现象；7月17日前一系列平均5.73,二系
列平均5.91，给生产带来较大压力，后经过对PH偏低原因分析和总结，通过调整药剂配方、工艺
操作优化和相关技改措施，灰水PH得到有效控制。

效果：目前一系列PH7.12；二系列PH7.9。



志恒力久远，品质赢天下 242019-9-20

2、气化开车灰氨氮偏高
开车以来一系列氨氮平均495.4mg/l,二系列平均494.9mg/l不能满足污水处理需要，污水处理要求灰

水氨氮小于300mg/l ；
采取的措施：经论证新上灰水预处理系统，氨氮降到300mg/l以下再送污水处理工段。

四、运行优化



　 　

3、灰水角阀下三通磨损
停车检查发现5台气化炉均不同程度出现黑水角阀下部扩散段磨损，5号

炉第一个周期出现磨穿现象；
采取的措施：经与阀门制造厂家、扩散段制造厂家沟通更换阀内件、重

新制作扩散段耐磨层。
效果：8月下旬日停5号炉检查效果较好。

四、运行优化



　 　

4、磨煤机进口漏煤浆处理

气化装置制浆单元磨机实际处
理能力在130-140T/h（湿基）左右，
设计单 95-105T/h(干基) 。 磨机处
于高负荷运转。生产以来暴露问题，
最为突出的是磨机入口管泄露，泄
露状态下 每天需清理磨机基座，泄
露比较严重时 清理次数较多。现场
卫生难以维持，设备工作环境 恶劣，
存在消防隐患，操作人员清理工作
量大。

四、运行优化



　 　

4、磨煤机进口漏煤浆处理

        改造方案实施后，
磨机泄露明显减少， 设
备及基础积煤彻底消除，
同时减小了 废浆损失、
现场清理工作量和检修工
作量；降低了 易燃易爆
工作环境下的安全风险。

四、运行优化



        谢谢!


