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1.兖矿新疆煤化工有限公司简介

33

     兖矿新疆煤化工有限公司“60万吨醇氨联产项目” 于
2009年3月14日立项，2010年5月开始开工建设，总投
资量逾50亿元，占地面积1050亩，建设规模为年产30万
吨合成氨、52万吨尿素、30万吨甲醇。项目位于乌鲁木
齐甘泉堡工业园区内，距乌鲁木齐中心区约45公里。
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2.气化装置运行情况介绍-基本情况

    兖矿新疆煤化工有限公司气化装置概算投资8.4亿，设

三台多喷嘴水煤浆气化炉，二开一备，气化压力6.5MPa(G)

，单炉日处理1500吨精煤。配套装置有：三台棒磨机为主

体的煤浆制备系统；以混合器、旋风分离器、水洗塔为主体

的合成气初步净化系统；和以蒸发热水塔为主体的三级闪蒸

渣水处理系统。高压煤浆泵采用非鲁瓦高压煤浆泵，2012

年开车至2015年下半年，由于煤炭指标不稳定，粘温特性

差，气化炉运行周期较短，各种问题频出。自2016年上半

年以来，公司加大了对煤炭的管控力度，采取了多种有效措

施管控煤炭指标，生产情况逐步趋于稳定。
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2.气化装置运行情况介绍——煤炭使用及管控情况介绍

    兖新煤化气化装置自系统试车以来，一直没有找到规

模较大的、稳定的主力煤源，致使气化炉的运行受到很大的

影响，2014年9月以前，为了保证使用量，气化炉采用的是

多种煤配比使用，最多时达到五种煤混合使用。配煤时，每

一种气化煤都做灰熔点分析，混合后再做灰熔点分析，虽然

有时灰熔点波动不大，但是气化炉的运行状况并不理想，先

后出现了渣堵、烧毁下降管等现象。2015年7月以后，公司

采取了多种措施对气化煤煤质进行管控。
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2.气化装置运行情况介绍——煤炭使用及管控情况介绍

    2015年，为方便对煤炭指标进行更深入的监控，公司采购一台高温粘度仪，同时对煤

炭分析人员进行培训，成立了专门的煤炭分析班，专门对煤炭常规指标和气化炉入炉煤粘

温特性进行分析。



7

2.气化装置运行情况介绍——煤炭使用及管控情况介绍

    2015年7月开始，公司先后出台了对煤炭的各项管控措施。首先公司专门派驻员工携

带灰熔点分析仪到公司各个气化煤供应煤矿进行驻矿，煤矿采出煤后，由驻矿人员首先进

行初步的灰熔点、灰分含量等指标进行分析，待分析合格后通知运输车队进行运输到厂。

同时运输煤炭的车辆装车后在矿上加封封条，直到运输车辆到厂后在煤炭管理办公室负责

卸车的人员和生产技术科、气化车间人员的共同监控下撤下封条，对各个运输车辆的气化

煤进行抽检化验，抽检化验合格后卸车。
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2.气化装置运行情况介绍——煤炭使用及管控情况介绍

    公司建立了煤矿

巡查制度，每半个月

公司副总工程师以上

人员轮流到给公司供

应气化煤的各个矿点

进行巡查，对各个矿

点的生产情况、煤炭

指标进行实地查看，

同时对驻矿人员进行

慰问。



2.气化装置运行情况介绍——技改情况介绍

99

      原始安装的气化炉黑水入蒸发热水塔角阀后为
三通和管道连接，在运行过程中多次出现管道、三
通、焊缝及下部耐磨板磨漏的情况。现改造为一体
式，同时在内壁和管端盲板处增加耐磨涂层。目前
运行情况良好，未出现磨漏的情况，同时在停车后
进行检查磨损情况也较好。
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        原设计磨煤机筒体螺栓和垫片长期受交变
载荷影响，容易疲劳失效或出现胶圈破裂，胶
圈密封不严，造成筒体煤浆泄露。2018年10月
大修对三台磨机的筒体螺栓进行集中升级改造
，彻底消除了磨机筒体漏浆的问题，现场清洁
文明得到极大改善，同时也减轻了检修人员的
工作量，设备的安全稳定运行也得到了保障。

2.气化装置运行情况介绍——技改情况介绍



改造前
改造后
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        2017年-2018年高压煤浆泵多次因活塞杆断
裂造成一对烧嘴停车，后经过调研并与厂家沟
通，将高压煤浆泵活塞杆进行改造升级，活塞
杆十字头连接部位由原来的背帽锁紧螺母改为
液压锁紧螺母，已经将全部的六台高压煤浆泵
更换完毕，现在运行情况正常。

2.气化装置运行情况介绍——技改情况介绍
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2.气化装置运行情况介绍-煤浆

    现在气化煤使用的主力煤为阿勒泰地区的牧场气化煤

，配烧准东地区的煤，由于准东地区煤炭的全水含量在20%

，内水含量一般在8%左右，表现出的成浆性极差，现场所

制煤浆浓度在57-58%，粘度最高达1800cp，磨机系统运行

困难，为此调整了添加剂有效成分含量，并优化入磨机添

加剂配比，降低煤浆浓度、粘度以减少带浆。
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    现入炉煤的灰熔点一般在1100℃-1200℃之间，由于

煤浆浓度低气化炉的有效气成分在79%-80%左右，为保证

双炉双系统的稳定运行，现在基本以烧嘴60天作为气化

炉的倒炉周期。

2.气化装置运行情况介绍



         正常运行情况下水系统结垢位置主要存在于气化炉黑水
管线出口流量计前和蒸发热水塔塔盘。
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2.气化装置运行情况介绍-水质情况介绍



         2018年4月份至2018年8月份，由于水质出现问题，
导致低压灰水泵进出口管线、废水泵进出口管线严重结垢，
严重影响了系统的稳定运行，蒸发热水塔补水量不够，带水
严重。气化外排水排不出去，锁斗系统补水困难。
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2.气化装置运行情况介绍-水质情况介绍
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2.气化装置运行情况介绍-水质情况介绍
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2.气化装置运行情况介绍-水质情况介绍

         采取措施：2018年大修对结垢严重的管线进行了更换。
同时加强了对灰水药剂的管控，稳定水质。对各个容易结垢
的地方增加挂片，定期检查，出现异常情况立即进行分析处
理。
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2.气化装置运行情况介绍-班组管理

         2019年7月，公司引入北京89点咨询公司专门进行班
组建设，通过开设班组轮值制度、讲小课制度、赛场竞争机
制、班组链锁机制、全员绩效管理办法及激励办法等制度，
大大提高了班组成员的积极性和业务能力。

         公司设置了多种激励机制，各个横大班的产量、消耗等
指标进行评比；对班组长和岗位主操等骨干人员设立专项奖。
极大提高了班组成员的积极性，班组成员的业务能力稳步提
升，班组内部的协同合作理念逐步深入人心。
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2.气化装置运行情况介绍-班组管理
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    气化炉为两开一备，气化炉现在负荷100%运行，

氧气流量、煤浆流量均达到设计指标，指标如下：

煤浆浓度：56.5-58%，煤浆粘度：800-1300cp

灰水：浊度10-30，硬度500-800mg/l，PH7-9，碱度8-

18。

    外排水量：70-120m³/h。

2.气化装置运行情况介绍



         2016年、2017年双炉双系统运行周期稳步提升，单
台气化炉连续稳定运行周期达到87天。2018年双炉双系
统连续稳定运行208天，在公司领导下创造了兖矿新疆煤
化工有限公司最长的双炉双系统连续稳定运行周期，双炉双

系统全年运行330天，甲醇尿素总产量突破87万吨。

         2019年至今没有因为气化原因造成系统减量或停车的
情况。
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2.气化装置运行情况介绍——运行状况
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3.下一步努力的方向

1.提高煤浆浓度，降低煤浆粘度
    现在气化煤浆浓度低，粘度高。曾因为煤浆粘度高，
造成高压煤浆泵进出口单向阀单个螺栓疲劳断裂的情况。
同时气化炉的整体负荷虽然较高，但气化炉有效气含量
低。
2.提高气化煤质的稳定性和连续性
    受政策及运输等各方面的影响，气化煤源不够稳定，
主力煤源多次供应紧张，气化煤配比调整频繁，煤种杂而
乱，最多时有7种煤作为气化煤同时入炉，气化煤指标波
动较大，造成气化炉操作困难。
3.对气化炉膨胀缝耐火砖进行升级改造
    膨胀缝耐火砖相对其他部位蚀损较快，在耐火砖的使
用后期经常出现膨胀缝处壁温较高的情况发生，现与耐火
砖厂家联系重新核算膨胀缝，同时改进砌砖质量。
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