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一、浙江石油化工有限公司简介

公司成立于2015年6月18日，

是一家由民营企业荣盛石化股份

有限公司（占股51%）、省属国

企浙江巨化投资有限公司（占股

20%）、民营企业浙江桐昆投资

有限责任公司（占股20%）及舟

山海洋综合开发投资有限公司

（占股9%）共同组建的民营控

股、国企参股的混合所有制企业，

公司注册地为浙江省舟山市。
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4000万吨/年炼化一体

化项目（以下简称“项目”）

是在2014年国务院明确提

出“国家规划确定的石化基

地炼化一体化项目向社会资

本开放”的背景下，为解决

PX原料严重受制于国外的

问题应运而生的，得到了李

克强总理的亲自过问并推动

落地。
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项目分两期建设：一期年加工原油

2000万吨，年产芳烃520万吨、年产乙

烯140万吨；二期年加工原油2000万吨，

年产芳烃660万吨、年产乙烯280万吨。

按照“ ”的定

位，总投资1730亿元人民币的舟山绿色

石化基地，是中国（浙江）自由贸易试

验区打造油品全产业链，落实“三基地

一中心”发展战略的重要依托工程，肩

负起推动区域经济发展、优化全国石化

产业布局的职责和使命。
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公司坚持“国际一流、绿色环保”的理念，

采用先进的工艺路线和技术装备，坚持产业链设

计一体化、公用工程一体化、物流运输一体化、

环境保护一体化、信息管理一体化、管理服务一

体化的六个“一体化”理念，达到高起点、高收

益、低物耗、低污染的目标要求，生产出国VI汽

柴油、航煤、对二甲苯、高端聚烯烃、聚碳酸酯

等20多种石化产品。
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二、装置简介

煤焦制气装置采用华东理工大

学和兖矿国拓科技有限公司共同研

发的多喷嘴对置式水煤浆加压气化

技 术 ， 气 化 炉 设 计 运 行 压 力

6.5MPa，单炉气化规模2500t煤/

天，采用四开两备运行模式，分为

一 期 、 二 期 项 目 ， 可 生 产 2 * 6 8 万

Nm3/h有效水煤气（CO+H2）。
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煤焦制气装置以煤/

石油焦为原料，经

水煤浆气化生产粗

煤气。

粗煤气经过变换及

热回收、净化生产

富氢净化气、深冷

分离原料气和燃料

气。

原料气进入 CO 

深冷分离，制取

下游醋酸装置所

需的高纯 CO 气。

深冷分离副产的

富氢排放气和净

化后的富氢净化

气混合后送下游

PSA 提氢装置做

原料。

净化后的燃料气

送全厂燃料气管

网。

1 2

3 4 5
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气化装置

煤浆

氧气

CO变换

热回收 低温甲醇洗

低温分离

高温凝液

变换气
336664Nm3/h

未变换气
666844Nm3/h

高压CO

54000Nm3/h

PSA原料H2

183239Nm3/h

燃料气
456828Nm3/h

合成气
118616Nm3/h

N2 CO2
酸性气

4340Nm3/h
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国拓宋成凯老师
投料前工作指导

华理王亦飞老
师投料前指导
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截至 2020年12月10日，气化炉连续稳定
运行周期均在90 天以上，其中3#气化炉首次
投料后连续稳定运行128.5 天，运行各项工艺
指标均良好。

自试生产以来，煤焦制气一期项目已连续
供氢及燃料气 364 天。
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三、气化炉运行情况

气化炉 开车时间 停车时间 运行时长（d） 备注

1#气化炉 2019.11.14 2019.12.04 19 原始开车

1#气化炉 2019.12.20 2020.03.06 76

2#气化炉 2019.12.31 2020.04.03 93

3#气化炉 2020.03.04 2020.07.11 128

1#气化炉 2020.04.02 2020.07.13 102

6#气化炉 2020.07.10 2020.10.14 96

2#气化炉 2020.07.12 2020.11.06 117

4#气化炉 2020.07.25 2020.11.20 118



四、技术指标控制

气化炉 比煤耗 比氧耗 有效气(%) 碳转化率(%)

1#气化炉 533.21 359.87 80.03 98.99

2#气化炉 528.36 358.66 81.78 98.18

3#气化炉 526.37 357.37 81.17 96.22

4#气化炉 536.26 368.28 80.06 98.67

6#气化炉 527.15 359.15 81.09 98.54
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PH 悬浮物 氨氮 COD 总碱 总硬 钙离子 氯离子

灰水槽A 7.8 38.09
386.4

9
790

571.2

4

976.5

1

897.0

8

111.0

6

灰水槽B 7.8 29.89
376.6

8
791

531.1

2

769.5

7
650.2 73.75
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26%掺焦工况下，技术经济设计指标：

单炉产有效气
170000Nm³/h；

0
1

煤气有效成分
CO+H2≥81.7%；

0
2

比氧耗≤376Nm³/1000Nm³ 
(CO+H2)；

0
3

比煤耗(干基)≤574kg/1000Nm³ 

(CO+H2)；

0
4

碳 转 化 率 ≥ 9 6 % 。0
5
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项目 单位 设计值 实测值

单炉日处理煤焦 吨（干基） ≥2500 2677.7

单炉有效气产量 Nm3/h ≥170000 183817

比氧耗 Nm3/kNm3(CO+H2) ≤376 362.33

比煤耗 kg/kNm3(CO+H2) ≤574 523.33

有效气(CO+H2)含量 (v/v)% ≥81.7 81.78 

碳转化率 % ≥96 96.22
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3#气化炉128天A/B

号烧嘴检修前照片

五、烧嘴使用情况



3#气化炉128天C/D

号烧嘴检修前照片



六、炉砖运行情况

2号气化炉运行93天第一个周期，停炉后检查拱顶砖

表面磨损较小，挂渣均匀，个别位置单层有纵向砖缝，砖

缝宽度约10mm，最深处达到70mm；炉口砖磨损较小。



2#气化炉四个烧嘴周围炉砖磨损较小
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筒体砖北侧有一条纵向直缝，从第6层开始
往上，直至30mm膨胀缝处，长度约2.5米，
宽度约10mm，深度约20mm，砖缝由外
至内发生侵蚀；下筒体取3点测量，直径在
2880mm左右。

30mm膨胀缝处，东侧约一半的膨胀
缝发生上下错位，原膨胀缝30mm，
检查时大多数在12—15mm左右，膨
胀缝中向内可见第二层背衬砖，测量
筒体直径2880mm。
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装置开车至今，氧阀及锁斗
阀门运行正常，锁渣阀使用安特
威的盘阀，使用效果较好，运行
期间未出现内漏及卡涩，也未出
现阀门部件损坏情况。

闪蒸角阀不同程度冲蚀和损
坏，使用周期3-5个月。

七、阀门使用情况



感谢聆听
浙江石油化工有限公司
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