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一、概述

•坐落于
江苏宜
兴

•合成
氨～
110万
吨/年

•尿素～
180万
吨/年

•三台气
化炉，
两开一
备



二、煤浆提浓

原煤管理

磨机

添加剂

搅拌器



原煤管理

干煤棚：6万吨

流程：先筛分后破损，控制原煤粒度
≤10mm

煤种：陕煤、特低灰、神优等多种煤掺烧



煤储运码头



煤质分析单



磨机

设备配制：一台Φ4.7x6m、二台Φ4.3x6m

钢衬板：采用有限元、离散元等先进设计手
段，使用非对称高效筒体衬板提高磨机效率

滚筒筛：采用内法兰形式，扩大滚筒筛直径，
增加通流量



磨机衬板及出料滚筒筛图



添加剂

厂家：浙江五龙

型号：ZWL-SMJ

添加剂比例：1.5‰～2‰



添加剂理化指标



煤浆浓度

煤浆浓度：～63%

煤浆粘度：≤1000



煤浆分析单



煤浆分析单



煤浆槽煤浆挂壁

煤浆槽表面不流动、有析水

搅拌器减速机齿轮及轴承容易损坏

高压煤浆泵垫缸

煤浆提浓以后带来的问题



解决方法

搅拌器技改升级



煤浆槽直径：Φ8200mm

槽体直边高度：10000mm

槽底形式：2050mm椭圆底

煤浆槽基本参数



搅拌器改造前后数据对比



煤浆槽搅拌器流体模型图



煤浆槽折流板改造



改造后使用效果



三、气化运行情况

生产情况

水循环系统



生产情况

气化炉：内径Φ3880m、压力4.0MPa

有效气成分：CO+H2>84%

有效气产量：13.7万Nm3/h

吨氨实物煤耗：～1330kg



气体成分分析单



水循环系统

药剂厂家：江苏琪朗



浊度折线图（2020.1.1-2020.12.04）



总碱度折线图（2020.1.1-2020.12.04）
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四、小结

自气化装置开车至今：
灰水管道基本不结垢

基本没有因气化原因导
致全厂停车

装置连续七年全年运行
天数超过350天



谢谢！


