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第一部分

气化炉运行说明

PART 01 ➢ 运行周期 ➢ 煤种比例调整



1 .运行周期
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运行时间：

气化炉运行周期 1、2020年2月17日因空分膨胀机连锁
气化炉停车，生产系统中断两天；

2、2020年4月2日A炉投入运行，连续
运行81天后于6月22日停车，进行厂
装置年度检修；

3、2020年7月20日完成检修后B炉顺
利投入运行，单炉连续在线运行100
天；

4、单炉历史运行记录最长117天；



2.煤种比例调整

煤种比列提升背景:

1、甲醇销售价格与煤炭价格的不匹配性

目前煤化工生产重要原料煤价的价格趋势相对较高，而甲醇销售境况不容乐观，加之鄂尔

多斯国泰化工有限公司设计、生产规模较诸多同行业的能力小，依靠产能竞争力相对较弱，

我们将如何利用现有资源进行扭转现状？

本着充分考虑利用我们现有配套煤矿，实施自主煤矿的利用最大化来着手，提高本土资源

的利用率，作为实现节能、扭亏的一项公司年度决策。

3月 4月 5月 6月 7月 8月 沫煤 11月 总计

31.39 52.29 50.77 28.55 18.07 25.29 162.30 33.69 402.35

煤种比列变更全年效益创收表（万元）



2.煤种比例调整

2、我公司于2015.8月投料试车以来，换煤历程依次经历了赛蒙特煤种、尔林兔煤种、赛蒙

特尔林兔煤种的掺烧、并于2018年由尔林兔：红庆梁（1:1）、持续发展到今天的尔林兔：

红庆梁（4:6）的最终掺烧，红庆梁煤种从无到有、逐渐比列的提升离不开全体人员在此付

出过的艰辛，我们通过不断的摸索、总结、历练培养出一大批优秀操作人员。

在2019年尔林兔：红庆梁（4:6）的掺烧过程中，全年运行较为平稳，即使在工况出现异常

情况下，历时较短、平稳的进行微量调整，很快恢复。



2.煤种比例调整

为了降低原料成本实现最大的效益产出，在不影响气化装置稳定运行的前提下经过不断的摸索，不断调整工
艺运行指标，生产工艺均能够很好的平稳运行。

3、从煤种（红庆梁）比列提升

评估报告及实施方案的确定，后

期的培训、煤种（红庆梁）比列

提升操作明细及应急操作的编制

及实施，以及在换煤过程中各级

工作人员的努力顺利完成了红庆

梁：尔林兔（7:3）的最终试烧

工作。



第二部分

异常参数分析与应对

PART 02 ➢ 蒸发热水塔超压分析与控制

➢ 烧嘴压差波动分析与控制



蒸发热水塔

蒸发热水塔塔盘堵塞现象

1、蒸发热水塔上下塔压力上升超压，

下塔温度超温；

2、蒸发热水塔上下塔压差增大；

3、酸性气分液罐的液位满液；

4、高温热水罐液位下降无法维系平衡；



蒸发热水塔

关于蒸发热水塔超压分析：

1、蒸发热水塔在塔盘堵塞初期

蒸发热水塔塔盘液层增厚，下塔压

力增大，气体穿透阻力增大，气体

空速较快，蒸发热水塔下塔压力上

升（出口温度降低），蒸发热水塔

带水严重，压力失衡，高温热水罐

液位失控。



蒸发热水塔

关于蒸发热水塔超压分析：

2、由于上升热气流席卷不太理想

，扰动效应差，导致的恶性循环，

逐步在塔盘通道形成了粘性泥，加

之气体流速分散，积灰累积（灰水

的碱度，硬度偏高）。



蒸发热水塔

关于蒸发热水塔超压应对：

1、平衡上下塔压差；

2、克服气流对液体自流下降阻力；

3、打破原有平衡,建立新的平衡；

4、合理的判断和正确的操作是保证系

统稳定运行的先决条件；



烧嘴压差

烧嘴压差波动现象

1、烧嘴压差波动的周期一般发生在烧嘴投料后的一段时间内；

2、压差波动后会短时间内恢复；

3、压差波动时煤浆管线流量几乎没有变化；

4、压差波动时氧气流量增加；

5、偶伴有渣口压差变化；

6、炉膛温度变化；



烧嘴压差

烧嘴压差波动分析

1、煤浆在烧嘴头部由于氧气的雾化，压制作用，同时在通道内部由于射流，回流两种状

态的存在，会使烧嘴头部周围的部分反应的煤浆颗粒在高温状态下围绕烧嘴头部周围形成

一圈固态熔渣层；

2、煤浆在氧气的雾化、剪切作用下形成的半流动态的熔渣圈，氧气携带着的煤浆滴不断

撞击着缩颈口的外周，（由于缩颈口的外围的熔融态处于不流动状态，在一定程度上可以

抑制雾化）；

3、导致炉膛内部温度发生变化/烧嘴头部温度的变化导致的烧嘴缩颈口变化引起喷射角变

化；

4、煤浆通道的磨损但非主因、氧气通道磨损；



烧嘴压差

压差趋势图



烧嘴压差

压差趋势图



烧嘴压差

烧嘴压差波动控制

1、控制煤源的稳定是关键性要素；

2、稳定气化炉温度，尽量小范围调整氧气流量，严禁出现大幅波动；

3、从运行经验来看、可以适当降低炉温操作；



烧嘴

工艺烧嘴运行100天

龟裂深度3mm



烧嘴

烧嘴拆解实测尺
寸

外氧环隙 煤浆环隙 煤浆喷头深度 内氧喷头深
度

标准尺寸 2.7±0.10 11.0±0.1
0 

1.0±0.10 4.0±0.10

A2 2.9-3.0 11.5-
12.2

1.5 4.2

A3 2.8-3.0 11.2-
12.0

1.4 4.24

C1 2.8-3.0 11.4-
12.3

1.5 4.26

C4 2.9-3.0 11.5-
12.0

1.6 4.16

工艺烧嘴运行100天



第三部分

运行短板

PART 03

➢ 滚筒筛溢浆



影响溢浆因素概况

选煤 磨机设计

添加剂 钢棒配比

制浆指标

滚筒塞煤浆外溢

钢棒总充量、筛网尺寸

不会以磨机现有处理能力为基准进行选煤，
只灰是对特定煤种进行改善磨机处理能力。

不可改变

1：选取标准为通用性配比
2：钢棒配比不会是目前跑浆的主因，作为诱因权重
多少？在日常调整中需大量人力参与且方向性并不明
确

1：筛网尺寸不小于设计要求
2：最大充装量固定的



溢浆 外为主 内为辅

外部：强制干预 内部：缩减诱因



预设思路



吹扫设计
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